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Jeder Kérper behdilt seine Geschwindigkeit nach Betrag und Richtung so lange
bei, wie er nicht durch duBere Krdfte gezwungen wird, seinen Bewegungszu-

stand zu Gndern”

Isaac Newton
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UNSERE GESCHICHTE DER
TELESKOPSCHIENE

Die SCHOCK® Metallwerk GmbH ist seit Uber 50 Jahren ein namhafter Her-
steller von kugelgefiihrten Teleskopschienen, der weltweit tatig ist. Mit
seiner jahrzehntelangen Expertise, einer breit aufgestellten Produktpalet-
te und einem klaren Fokus auf hochste Qualitat und Kundenzufriedenheit
ist Schock Metall ein fihrender Partner in der Metallverarbeitung.

1971-n Urbach, Deutschland, wird das metall-
verarbeitende Werk von SCHOCK® ins Leben ge-
rufen. Von Anfang an fokussiert sich das Unter-
nehmen auf die Entwicklung und Fertigung von
hochpréazisen, kugelgefiihrten Teleskopschienen
sowie Zierleisten und Ziermetall-Produkten, die
schnell zu einem Markenzeichen fiir Qualitat und
Innovation werden.

1978 - bie SCHOCK® Metallwerk GmbH wird of-
fiziell gegriindet, was den Grundstein fir die Ent-
wicklung des Unternehmens als unabhangiger
Akteur in der Metallverarbeitungsbranche legt.
In den folgenden Jahren etabliert sich Schock als
vertrauenswirdiger Partner in der Industrie und
im Handwerk.

2002 - scHock® Metallwerk GmbH expandiert
auf globaler Ebene und strukturiert das Unter-
nehmen in flnf strategische Geschéaftsbereiche:
Industrie, Automobil, Haushaltsgerate, Mébel und
Biro. Diese Diversifikation eréffnet neue Méarkte
und stérkt die internationale Wettbewerbsfahig-
keit des Unternehmens.

2020 - in Liepaja, Lettland, wird ein hochmo-
dernes Montagewerk erdffnet. In diesem Werk
werden alle SCHOCK® Teleskopschienen fertig-
gestellt. Hier werden héchste Qualitatsstandards
eingehalten und eine finale Qualitdtskontrolle
durchgefiihrt, um exzellente Produktqualitdt zu
garantieren.
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2021-pie Grindung eines Logistikzentrums in
Schopfloch, Deutschland, optimiert die weltweite
Versandkoordination und sichert eine effiziente,
termingerechte Belieferung der Kunden auf allen
Kontinenten. Dieses Zentrum bildet einen wichti-
gen Baustein fir die globale Logistikstrategie des
Unternehmens.

2023 - pie Erweiterung des Logistikzentrums
in Schopfloch umfasst eine zuséatzliche Lagerhal-
le und eine Photovoltaik-Anlage mit 350 kW Leis-
tung. Diese MaBnahmen férdern die Nachhaltig-
keit, indem sie den CO2-AusstoB verringern und
die Betriebskosten senken. Zudem wurde eine
moderne Pulverbeschichtungsanlage integriert,
die die Produktionsqualitat und Effizienz steigert.
Diese Schritte starken die Innovationskraft und
das 6kologische Engagement des Unternehmens.




UNTERNEHMEN DER
SCHOCK® GROUP

SCHOCK®

Urbach, Deutschland

In unserer Firmenzentrale, die 1971in Urbach ge-
grindet wurde, werden 100% unserer Teleskop-
schienen-Profile produziert. Auf unseren eigen-
entwickelten Rollformanlagen werden Profile
effizient und mit hoher Préazision gefertigt. Dieser
Fertigungsschritt bildet die Basis flr unsere Tele-
skopschienen. Im Anschluss werden die Profiltei-
le nach Liepaja in Lettland versandt, wo sie in un-
serem Werk montiert, veredelt und zum Versand
in unser Logistikzentrum vorbereitet werden.

SCHOCK®

Hatzfeld-Reddighausen, Deutschland

In Hatzfeld-Reddighausen biindelt die SCHOCK®
GROUP Kompetenz, Prazision und Innovations-
kraft. Hier entstehen sowohl standardisierte als
auch  kundenspezifische Teleskopfiihrungen.
Dank der hausinternen Herstellung von Werkzeu-
gen und Betriebsmitteln bleibt SCHOCK® flexibel
und unabhéangig in der Umsetzung individueller
Kundenlésungen. Erganzt wird das Leistungs-
spektrum durch modernste Spritzgussanlagen,
auf denen technisch anspruchsvolle Kunststoff-
teile direkt vor Ort gefertigt werden.

SCHOCK®
Chesapeake, Virginia, USA

Die zentrale Vertriebsniederlassung der SCHOCK®
Group flir den nordamerikanischen Markt und Ka-
nada befindet sich in Chesapeake, Virginia. Das
Unternehmen steht fir einen kundenorientierten
Service, technische Expertise und schnelle Re-
aktionszeiten mit eigener Lagerhaltung. Dank der
direkten Prasenz vor Ort profitieren unsere Kun-
den von kurzen Lieferwegen, individueller Bera-
tung und maBgeschneiderten Lésungen rund um
kugelgeflihrte Teleskopschienen.

(SCHOCK
GROUP

SCHOCK®

Schopfloch, Deutschland

Mit einer beeindruckenden Lager- und Logistik-
flache von {iber 10.000 m?ist Schopfloch das zen-
trale Drehkreuz der SCHOCK® GROUP. Von hier
aus steuern wir nicht nur die weltweite Distribu-
tion unserer Produkte, sondern auch Vertrieb und
Marketing fir die gesamte Unternehmensgruppe.
Kurze Wege, effiziente Prozesse und ein starkes
Team machen diesen Standort zur logistischen
Schaltzentrale unserer internationalen Erfolgs-
geschichte.

SCHOCK®

Liepaja, Lettland

Unser Werk in Liepaja, Lettland, ist das Kom-
petenzzentrum flr die Montage und Pulver-
beschichtung unserer eigengefertigten Tele-
skopschienen und Baugruppen. Als Full Service
Provider Gbernimmt SCHOCK® Metal Latvia die
komplette Produktfertigung - effizient, prazise
und branchenibergreifend. Kunden aus Industrie,
Mobelbau und Sonderldsungen profitieren hier
von durchdachten Prozessen, hoher Fertigungs-
tiefe und kompromissloser Qualitdt ,Made by
SCHOCK®".

SCHOCK®

Kemalpasa, Turkei

Mit Sitz im Industriezentrum Kemalpasa steht
SCHOCK® Metal Turkiye fir technische Kompe-
tenz, Zuverlassigkeit und Nahe zum Kunden. Als
Teil der weltweit erfolgreichen SCHOCK® GROUP
entwickeln und vertreiben wir hochwertige Tele-
skopschienen-Lésungen fir unterschiedlichste
Anwendungen in Hausgeraten und Automotive.
Ob maBgeschneiderte Speziallésungen oder be-
wahrte Standards: SCHOCK® Metal Tirkiye liefert
Technik, die bewegt - fiir die Tirkei, den Nahen
Osten und darUber hinaus.



SCHOCK® TELESKOPSCHIENEN
QUALITAT & NACHHALTIGKEIT

SCHOCK® Metall ist nach der renommierten IS0 9001 zertifiziert und setzt
das Konzept des Total Quality Managements (TQM) konsequent in allen
Unternehmensbereichen um. Dieser umfassende Qualitatsansatz garan-
tiert, dass samtliche Unternehmensprozesse sorgfaltig geplant, gesteuert
und kontinuierlich optimiert werden, um hochste Effizienz und Produkt-

qualitat zu erreichen.

QUALITAT

Durch die Einflihrung und Integration fortschritt-
licher Kontrollsysteme in allen Produktions- und
Arbeitsablaufen wird sichergestellt, dass jedes
Produkt den h6chsten Anforderungen entspricht.
Dabei liegt der Fokus auf einer proaktiven Fehler-
vermeidung, um eine nahezu fehlerfreie Produk-
tion zu ermdglichen. Null-Fehler-Produktion ist
nicht nur ein Ziel, sondern ein integraler Bestand-
teil der taglichen Arbeit bei Schock Metall.

RegelmaBige Kundenaudits bilden einen wichti-
gen Baustein des Qualititsmanagements. Diese
Audits schaffen eine transparente Kommunika-
tion und stellen sicher, dass die Kundenanforde-
rungen stets erflllt werden. Dartber hinaus wird
durch praventive QualitatssicherungsmaBnah-
men bereits in der Friihphase der Produktion dar-
auf geachtet, potenzielle Fehlerquellen zu identi-
fizieren und zu eliminieren, bevor sie sich auf das
Endprodukt auswirken.

Durch diese systematische Vorgehensweise hat
SCHOCK® Metall eine solide Grundlage geschaf-
fen, um innovative und qualitativ hochwertige
Produkte zu liefern, die den héchsten Erwartun-
gen gerecht werden - Tag fir Tag. Die konse-
quente Umsetzung von TQM und kontinuierlicher
Verbesserung sorgt dafir, dass das Unternehmen
als Vorreiter in der Branche gilt und Vertrauen auf
allen Ebenen gewinnt.

NACHHALTIGKEIT

Die SCHOCK® GROUP nimmt ihre Verantwortung
gegenliber der Umwelt mit héchster Prioritat und
Engagement wahr. Die Unternehmen verfolgen
konsequent den Weg der nachhaltigen Produk-
tion und arbeiten stetig daran, die Umweltbelas-
tungen zu minimieren. Als Ausdruck dieses Enga-
gements verfligen wir seit vielen Jahren Uber ein
umfassendes Umweltmanagementsystem, das
alle relevanten Bereiche der Produktion und der
betrieblichen Ablaufe abdeckt.

Darlber hinaus zeichnen sich unsere Produkte
durch ihre Langlebigkeit und Wartungsfreiheit
aus. Eigenschaften, die nicht nur die Lebensdau-
er der Produkte verlangern, sondern auch ihren
okologischen FuBabdruck verringern. Durch die
Auswahl umweltfreundlicher Materialien und die
Entwicklung langlebiger Lésungen tragen wir ak-
tiv dazu bei, Ressourcen zu schonen und die Um-
welt zu entlasten.

SCHOCK® GROUP verpflichtet sich, auch in Zu-
kunft nachhaltige Innovationen voranzutreiben
und verantwortungsbewusst zu handeln, um so
unseren Okologischen FuBabdruck weiter zu ver-
ringern und zur Bewahrung der Umwelt beizutra-
gen.

Photovoltaik
SCHOCK, Schopfloch - 340 kW

SCHOCK, Hatzfeld-Reddighausen - 400 kW



TELESKOPSCHIENE VS.
ROLLENFUHRUNG

1.) TELESKOPSCHIENEN

sind als Teilauszug oder Vollauszug ausgefihrt.
Dabei fahrt das bewegliche Schienenelement
Uber die Lange des fest montierten Schienenteils
hinaus. Dadurch wird ein erweiterter Zugriff auf
das ausgezogene Bauteil ermdglicht, beispiels-
weise bei Schubladen, Ausziigen oder Wartungs-
einheiten.

2.) ROLLENFUHRUNGEN

besitzen eine geringere Tragkraft und weisen
aufgrund ihres Laufprinzips ein sptirbares Spiel
sowie eine reduzierte Prazision auf. Zudem sind
sie durch die verwendeten Kunststoffrollen weni-
ger verschleiBfest als Fihrungen aus Stahlblech.
Zusatzliche Komfort- oder Sicherheitsfunktionen
wie Soft-Close, Push-to-Open oder Verriegelun-
gen sind in der Regel nicht realisierbar, weshalb
sie sich vor allem fur einfache, leicht belastete
Anwendungen eignen.




DIE KUGELGELAGERTE
AUSZUGSSCHIENE.

Die kugelgelagerte Auszugsschiene ist ein prazises Fihrungssystem flr
lineare Bewegungen. Sie ermoglicht das sichere, leichtgangige und kon-
trollierte Herausziehen von Schubladen, Auszigen oder Bauteilen, selbst

bei hohen Belastungen.

Kugelfiihrungen, Linearflihrungen und Teleskop-
schienen sind verschiedene Begriffe fir kugelge-
lagerte Auszugsschienen, die eine wichtige Rolle
in vielen Anwendungen spielen. Sie ermdglichen
eine prazise Bewegung in verschiedene Richtun-
gen und sorgen dafir, dass Objekte leicht in die

1. INNEN-PROFIL

meist zur Befestigung an der Schublade, also
am beweglichen Teil der Fiihrung.

gewlinschte Position gebracht werden kdnnen.
Diese Systeme sind besonders nitzlich in M6-
beln, Maschinen und vielen anderen Bereichen, in
denen ein einfacher Zugriff und eine reibungslose
Bewegung erforderlich sind.

2. MITTEL-PROFIL

dient zur gleichmaBigen Kraftverteilung und
fungiert als Bindeglied zwischen Innen-und
AuBenschiene bei Voll- oder Uberauszugs-
systemen.

4. KUGELKAFIG

halt die Kugeln im konstanten Abstand zueinan-
der. Mit unserem bewerten Kugelmix Air Motion®
ist das Laufverhalten zudem ruhig und gleich-
maBig.

Ein Kugelkafig tibernimmt die Fiihrung der Kugellager und gewahrleistet deren korrekte Positio-
nierung. Dies erlaubt eine kontrollierte Bewegung der Schienenelemente zueinander. Aufgrund der
hohen Fertigungsgenauigkeit ergibt sich ein Bewegungsverhiltnis von 2:1zwischen Schienenele-

menten und Kéfigen.



3. AUSSEN-PROFIL

meist zur Befestigung am Korpus, also
am starren Teil der Flihrung.

5. FUNKTION

In der Endposition stehen zahlreiche Funk-
tionsvarianten zur Verfligung.

. Gedampfter Selbsteinzug
. Druckoéffnung

. Zuhaltung

. uvm.



AUSZUGSVARIANTEN VON
TELESKOPSCHIENEN

TEILAUSZUG

LA AZ .
| | | DOE =)
TEILAUSZUG BEIDSEITIG AUSZIEHBAR AUSZUGSWEG

AZ

LA AZ

VOLLAUSZUG / UBERAUSZUG

LA

AZ

SUPER-UBERAUSZUG 200%

| LA ‘ AZ
| L1 | | | | |
Teilauszug Vollauszug Super-Uberauszug 200%

Teilauszug Teleskop-
schienen bestehen aus
2 Profilen, ein &uBeres
und ein inneres Schie-
nenprofil.
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Der Super-Uberauszug mit einem Auszugsweg
von 200% der Schienenlange wir aus Vollmaterial
gefrast und bietet ein Maximum an Tragkraft und
Flexibilitat vor allem bei Spezialanwendungen im
Maschinenbau und der Anlagentechnik.

Voll- und Uberauszug
Teleskopschienen be-
stehen aus 3 Profilen,
ein duBeres, ein mitt-
leres und eininneres
Schienenprofil.
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AIR MOTION® KUGELMIX
SANFT. LEISE. EXAKT.

AIR MOTION® ist unsere neue Generation von Leicht-
lauf-FUhrungen, entwickelt auf Basis bewahrter Kugel-
(o o [of profiltechnik und konsequent auf Komfort und Qualitat

ausgerichtet. Diese FUhrungen laufen splrbar ruhiger
AIR MOTION® i ; 5
KUGEL-MIX und arbeiten dabei belastbar und prazise.

1. STAHLKUGELN 2. KUNSTSTOFFKUGELN

Die Stahlkugeln aus gehartetem Material kom- Die Kunststoffkugeln sorgen bei der Teleskop-
men bei der maximalen Belastung zum Tragen schiene fir einen ruhigen und sanften Lauf. Bei
und sorgen somit fur ein Optimum an Tragkraft einer geringen Belastung kommen diese Kugeln
und Stabilitat bei der Teleskopschiene. zum Tragen.

WAS AIR MOTION® AUSZEICHNET:

. Laufruhig und leise

. Robust bei kompakter Bauweise

. Splrbar hochwertiger Laufkomfort
. GleichmaBiger Bewegungsablauf

n



SCHOCK® TELESKOPSCHIENEN,
HOCHSTE MATERIALITAT

Die SCHOCK® GROUP setzt bei der Herstellung ihrer Teleskopschienen
kompromisslos auf hochwertige Materialitat fir langlebige Qualitéat,
hochste Belastbarkeit und zuverlassige Performance im taglichen Einsatz.

Die herausragende Leistung der SCHOCK® Tele-
skopschienen basiert auf den fortschrittlichen
physikalischen Eigenschaften der eingesetzten
Kugelfiihrungen, die eine exzellente Stabilitdt und
Laufruhe garantieren.

SCHOCK® verwendet dafiir hochwertige Materia-
lien wie verzinktes Stahlblech (ZM100), Alumini-
um oder Edelstahl, die sich durch ihre Festigkeit,
Korrosionsbesténdigkeit und Vielseitigkeit aus-
zeichnen.

Auch sogenannte Hybrid-Teleskopschienen, ein
Mix aus Aluminium und Stahlblech sind méglich.
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ZINK-MAGNESIUM (ZM100)
BESCHICHTETES STAHLBLECH
IM STANDARDSORTIMENT

Technische Beschreibung:

. Beschichtung: Zink-Magnesium (z. B. 96 %
Zn, 3,5 % Mg, 0,5 % Al)

. Beschichtungsdicke: ca. 7-8 pm pro Seite
(entspricht 50 g/m?)

. Norm: Nach DIN EN 10346

. Korrosionsschutzklasse: Deutlich besser
als herkdmmlich verzinkter Stahl
(z. B. GI 2100)

Eigenschaften:

. Hervorragender Korrosionsschutz: Be-
sonders bei Kanten und Schnittflachen,
dank passivierender Oxidschicht. 3-mal
hdherer Korrosionsschutz als herkémmlich
verzinkte Teleskopschienen.

. Geringerer Materialeinsatz moglich: Auf-
grund der besseren Schutzwirkung kann
eine diinnere Beschichtung verwendet
werden

. Hohe Lebensdauer: Auch bei aggressiven
Umgebungsbedingungen (z. B. landliche,
industrielle oder maritime Atmosphére)

. Gute Verformbarkeit und SchweiBbarkeit

. Umweltfreundlicher: Geringerer Zinkver-
brauch, recycelbar



PULVERBESCHICHTETE
TELESKOPSCHIENEN

SCHOCK® Teleskopschienen sind nicht nur funktional und zuverlassig,
sondern setzen auch optisch Akzente. Damit sind wir die perfekte Wahl flr
alle, die Wert auf ein ansprechendes Erscheinungsbild legen.

Bereits ab 250 Stiick erhalten Sie unsere Schienen in 9 vorbestimmten
Standard-RAL-Farben. Ab 1.000 Stiick sind alle RAL-Farbtone mdglich
-individuell angepasst an Ihre Corporate Identity oder Ihre Designanforde-
rungen.

IHRE VORTEILE
AUF EINEN BLICK:

. Extrem widerstandsfahig: Die robuste
Pulverbeschichtung schiitzt zuverlassig
vor Kratzern, Abrieb und Korrosion und
ist damit ideal flr stark beanspruchte An-
wendungen.

. Unsere Beschichtung ist langlebig und hat
eine hohe Farbqualitat. Sie ist UV-be-
standig und behalt auch nach Jahren ihre
Farbintensitat.

. Unsere Oberflache ist perfekt. Der Farbauf-
trag ist immer gleichméBig, ohne Nasen,
Blasen oder Unebenheiten. Das Ergebnis
ist ein professionelles, hochwertiges Er-
scheinungsbild.

. Unsere Pulverbeschichtung ist ldsungsmit-
telfrei und somit umweltschonend.

. Individuell und flexibel: Die Farbvielfalt
ermoglicht eine Anpassung unserer Tele-
skopschienen an |hr Produktdesign.
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TRAGKRAFT UND ABSENKUNG
BEI TELESKOPSCHIENEN

G Hersteller von Teleskopschienen und Schubladenfih-

- rungen geben flr ihre Produkte stets eine maximale
g ’ Tragkraft (TK) an. Dieser Wert beschreibt das hdchste
zulassige Gewicht, das ein Schienenpaar tragen kann.
TRAGKRAFT

Der Begriff ,Zyklus” bedarf haufig einer genaueren Erlduterung. Bei der Priifung von Teleskopschie-
nen werden diese zusammen mit einer Schublade entweder in einen Priifstand eingespannt oder in
ihrer realen Anwendungsumgebung montiert. AnschlieBend werden sie zyklisch gedffnet und wieder
geschlossen.

1ZYKLUS = EINMAL VOLLSTANDIG GFFNEN UND SCHLIESSEN.

Bei der Zyklenpriifung handelt es sich um eine dynamische Belastungspriifung, bei der nicht nur das
Gewicht, sondern auch Bewegung, Beschleunigung und Abbremsen bericksichtigt werden. Abhéngig
vom Schienentyp und der vorgesehenen Anwendung kommen unterschiedliche Zyklenanzahlen zum
Einsatz.

TYPISCHE RICHTWERTE SIND:
« Industrie- und Elektronikanwendungen: 10.000 Zyklen
+ Maodbelanwendungen: 80.000 Zyklen

Diese Prifungen stellen sicher, dass die Schienen auch Uber eine lange Nutzungsdauer hinweg zuver-
l&ssig, sicher und funktionsstabil arbeiten.
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Alle SCHOCK® Produkte werden einer statischen Belastungspriifung bei vollem Auszug der Fiih-
rungselemente unterzogen. Dabei entspricht die aufgebrachte Last in der Regel dem Doppelten der
dynamischen Belastungspriifung.

Dies bedeutet, dass die Schiene in ausgezogener Position tiber einen statischen Sicherheitsfaktor
von 100 % verflgt.

Wahrend der dynamischen Priifphase wird die Durchbiegung des Fiihrungselements kontinuierlich
gemessen und in Relation zur aufgebrachten Belastung sowie zur Anzahl der absolvierten Priifzyk-
len gesetzt. Auf diese Weise lasst sich das Langzeitverhalten der Schiene unter realen Einsatzbedin-
gungen zuverlassig bewerten.

Die DIN-Norm 68858 definiert dabei die zuldssigen Grenzwerte fiir die Durchbiegung und dient als

maBgebliche Referenz flr die Bewertung der Prifergebnisse.

Absenkung max. 4,25%,
bis 60kg/Paar

T

Zur besseren Vergleichbarkeit prift SCHOCK® alle
Standard-Schienen nach identischen Prifverfah-
ren. Dadurch kénnen Tragfahigkeit, Lebensdau-
er und Funktionseigenschaften der einzelnen
Schienentypen objektiv miteinander verglichen
werden.

Dabei ist zu berlcksichtigen, dass diese Pri-
fungen fiir das Gesamtsystem aus Schiene und
Schublade konzipiert sind. Ein allgemeingltiges
Prufverfahren ausschlieBlich fir einzelne Schie-
nen existiert nicht.

Kommt in einer Anwendung keine Schublade zum
Einsatz, da Schienen auch in zahlreichen anderen
Einsatzbereichen verwendet werden, wird emp-
fohlen, die Schienen unter realen Einbaubedin-
gungen in der jeweiligen Anwendung zu testen.
So lassen sich tatsachliche Belastungen, Bewe-
gungsablaufe und Einbausituationen realistisch
bewerten und eine sichere sowie langlebige Aus-
legung gewahrleisten.

Alle Priifungen erfolgen in hauseigenen Labora-
torien an unseren weltweiten Entwicklungs- und
Produktionsstandorten und gewahrleisten ein-
heitliche Standards sowie vergleichbare Ergeb-
nisse.

Die Teleskopschienen werden dabei Ublicherwei-
se mit einem Achsabstand von 450 mm montiert,
die Priflast mittig positioniert und anschlieBend
zyklisch belastet. Wahrend der Priifung werden
Laufverhalten, Durchbiegung und Funktionssi-
cherheit regelmaBig Gberwacht.

Je nach Anwendung werden bis zu 80.000 Zyklen

im Mobelbereich und bis zu 10.000 Zyklen im In-
dustriebereich geprift.
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TRAGKRAFT IM VERGLEICH ZUR
SCHUBLADENBREITE

Die Schubladenbreite hat einen wesentlichen Einfluss auf die Belastbar-
keit und das Laufverhalten der Teleskopschienen.

Mit zunehmender Breite steigen die auf die Schienen wirkenden Kréafte,
was bei einer ungeeigneten Schienenauswahl zu unruhigem Lauf, erhdh-
tem VerschleiB oder Instabilitat fihren kann.

FUr breite Schubladen haben wir speziell ausgelegte Schienensysteme im
Sortiment. Diese werden unter realistischen Bedingungen mit gréBerem
Schienenabstand geprift und freigegeben.

SERIE 048

SCHOCK® Teleskopschiene Vollauszug Serie 048
mit bis zu 150 kg Tragkraft pro Paar.

Dank spezieller Profilgeometrie ideal fir Schub-
ladenbreiten bis 1.500 mm, Auszugsweg bis 1200
mm.

Die hohe Verwindungssteifigkeit sorgt fir einen
ruhigen, gleichmaBigen Lauf.

Unsere Produkte werden zuséatzlich einer An-
schlagpriifung unterzogen. Dabei wird die Schub-
lade beziehungsweise die Auszugsschiene wie-
derholt bis zum Kontakt mit den Endanschlagen
gedffnet und geschlossen. Im Rahmen dieser
Priifung erfolgen zehn Offnungs- und SchlieBzy-
klen mit einer Geschwindigkeit von 1,25 bis 1,85 < ~
g;;sghanglg von der jeweils aufgebrachten Be <1.500 mm

Je nach Einsatzbereich kénnen unterschiedliche
Prifstandards zur Anwendung kommen. Unsere
allgemeinen Priifverfahren orientieren sich in der
Regel an nationalen und internationalen Normen
wie BIFMA, ANSI, ISO, BS und DIN.
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EINBAUVARIANTEN
VON TELESKOPSCHIENEN

Damit unsere Teleskopschienen optimal funktio-
nieren, dirfen sie ausschlieBlich gemal den An-
gaben im Katalog oder im technischen Datenblatt
montiert werden.

Um die maximale Nennlast zu erreichen, missen
alle vorgesehenen Befestigungspositionen ge-
nutzt werden. Positionen und MaBe der Montage-
o6ffnungen sind in den technischen Produktdaten-
blattern eindeutig definiert.

Bei der Installation ist sicherzustellen, dass bei-
de Schienen parallel zueinander, sowohl in hori-
zontaler, als auch in vertikaler Achse montiert
werden, um ein gleichmaBiges Laufverhalten und
eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten. Opti-

male Montagehdhe an der Schublade 1/3 bis 2/3
der Schubladenhéhe, gemessen von der Unter-
kante der Schublade, liegt.

Die ideale Position befindet sich somit auf oder
leicht unterhalb der Mittellinie der Schublade.
Diese Position bietet den besten Kompromiss aus
Stabilitat, Laufruhe und Tragfahigkeit.

EMPFOHLENE MONTAGE EINER TELESKOPSCHIENE

Direkte Teleskopschienen-Montage

Montage mit Winkeln

[ HI

o
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SCHOCK® TELESKOPSCHIENEN
MONTAGE UND TOLERANZEN

Entscheidend fir die einwandfreie Funktion der Teleskopschienen ist,
dass beide Schienen exakt parallel zueinander montiert sind.

Fir eine einfache und sichere Kontrolle kommt es insbesondere auf die Rechtwinkligkeit und Paralle-

litat der beteiligten Bauteile an.

Mit anderen Worten: Beim Zusammenbau von Schranken und Schubladenkasten ist hdchste MaB-
genauigkeit erforderlich. Je praziser der Aufbau erfolgt, desto ruhiger, langlebiger und belastbarer

arbeitet das Auszugssystem.

Seitlicher Einbauraum und Montagepraxis

Ein weiterer entscheidender Faktor flir die ein-
wandfreie Funktion von Teleskopschienen ist der
seitliche Einbauraum - also der Abstand zwischen
Schrankkorpus und Schublade, in dem die Schie-
ne montiert wird.

Dieser seitliche Raum muss:
. Uber die gesamte Lange konstant parallel
. und geringfligig breiter als die Schiene

ausgefiihrt sein. Ublicherweise betragt das not-
wendige Spiel +0,2 mm bis +0,5 mm gegeniiber
der Schienenbreite.

Herausforderung bei der Montage

Die korrekte, waagerechte Positionierung der

Schienen kann sich in der Praxis als anspruchs-

voll erweisen, insbesondere:

. bei der Montage auf der Innenseite bereits
vollstandig montierter Mébel

. oder beim Arbeiten an der Riickseite eines
Schranks

18

Schienenbreite

Einbauraum:
Schienebreite +0,5 mm

Montageerleichterung durch Schnelltrennung
Bei Teleskopschienen mit Schnelltrennfunktion
kann die Schiene in ihre Einzelprofile zerlegt wer-
den.

Dabei gilt:

Das AuBenprofil wird separat und einfach am
Schrankkorpus montiert. Das Innenprofil kann
unabhangig davon prazise an der Schublade be-
festigt werden. Diese Vorgehensweise erleichtert
die Montage erheblich und erhdht die Einbau-
genauigkeit, insbesondere bei komplexen oder
schwer zugéanglichen Einbausituationen.



EINSATZTEMPERATUR VON
SCHOCK® TELESKOPSCHIENEN

o Die Einsatztemperaturen unserer Standard-Teleskop-
C schienen sind -20°C bis +70°C.

Bei der Verwendung eines gedampften Selbsteinzugs
liegen die Einsatztemperaturen bei +10°C bis +40°C.

(Niedertemperatur-Anwendungen werden mit dafiir speziell entwickelten
Dampfern realisiert.)

SCHOCK® TELESKOPSCHIENEN
FUR DEN HOCHTEMPERATUR-BEREICH

Teilauszug Serie 015
Temperaturbereich -20°C bis 220°C
Lange 537 mm oder 600 mm
Tragkraft 50 kg/Paar

Gefraste Edelstahl (1.4404) Teleskopschienen
Temperaturbereich -60°C bis 400°C

Lénge bis 2.500 mm

Tragkraft 600 kg/Paar

Gefraste Aluminium (EN-AW 6082 T6) Teleskopschienen
Temperaturbereich -40°C bis 200°C

Lénge bis 2.000 mm

Tragkraft 330 kg/Paar

Gefraste Stahl (C45E+C) Teleskopschienen einzelverzinkt
Temperaturbereich -20°C bis 250°C

Lénge bis 3.000 mm

Tragkraft 2.500 kg/Paar
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FUNKTIONEN UND OPTIONEN
SCHOCK TELESKOPSCHIENEN

SCHOCK® Teleskopschienen bieten mehr als reine lineare Bewegung: Sie
sind vielseitig, langlebig, wartungsarm und ab Lager verflgbar. Intelligente
Zusatzfunktionen wie Ddmpfung, Verriegelung oder Druckoffnung sorgen
far hohen Komfort, Sicherheit und eine prazise, zuverlassige Bewegung in

jeder Anwendung.

=

WEICHER ENDANSCHLAG
SOFT-STOP

&
4

ZUHALTUNG
HOLD-IN

]
)

DRUCKOFFNUNG
PUSH-TO-OPEN

1Bl
o

VERRIEGELUNG
GESCHLOSSEN
LOCK-IN

2

Der integrierte weiche Endanschlag sorgt dafir, dass die Fihrung in der ge-
schlossenen Endposition sanft und kontrolliert abgebremst wird. Dadurch
werden harte Anschlége vermieden, Gerduschentwicklung reduziert und die
Mechanik geschont. Das Ergebnis ist ein ruhiger, komfortabler Lauf sowie
eine erhdhte Lebensdauer der Teleskopschiene und der gesamten Anwen-
dung.

Die Zuhaltung fixiert die Fihrung in geschlossener Position mit einer exakt
definierten Haltekraft. Dadurch bleibt der Auszug sicher geschlossen, ver-
hindert unbeabsichtigtes Offnen durch Vibrationen oder Neigung und sorgt
flr eine zuverlassige, kontrollierte Positionierung im taglichen Einsatz.

Mit der Funktion Druckéffnung 6ffnet die Flihrung automatisch durch einen
leichten Fingerdruck. Die integrierte Push-to-Open-Funktion 16st den Aus-
zug zuverlassig aus und bewegt ihn selbststandig ein Stliick nach vorne, ideal
flr grifflose Anwendungen und ein komfortables, modernes Bedienkonzept.

Arretiert die Fiihrung sicher in geschlossener Position. Die integrierte Ver-
riegelung verhindert ein unbeabsichtigtes Offnen und sorgt fiir maximale
Sicherheit im Betrieb. Zum Offnen wird die Verriegelung einfach iiber eine
Klinke betatigt, wodurch sich die Flihrung kontrolliert und zuverlassig I6sen
lasst.



@
2

SELBSTEINZUG
SELF-CLOSE

|
PES

GEDAMPFTER
SELBSTEINZUG
SOFT-CLOSE

&
Ya°

AUSHALTERUNG
HOLD-0UT

&
-5

¥

VERRIEGELUNG
GEOFFNET
LOCK-0UT

=T

SCHNELLTRENNUNG
DISCONNECT

Der Selbsteinzug zieht die Fiihrung automatisch und kontrolliert in die ge-
schlossene Endposition ein. Unterstiitzt einen komfortablen Bedienvor-
gang, sorgt flr ein sauberes, vollstdndiges SchlieBen und reduziert gleich-
zeitig Gerdusche sowie mechanische Belastungen.

Der komfortable gedampfte Selbsteinzug zieht die Fiihrung automatisch,
sanft und nahezu gerduschlos in die geschlossene Endposition. Die integ-
rierte Dampfung verhindert harte Anschlage, erhéht den Bedienkomfort und
schont sowohl Mechanik als auch Anwendung - fiir ein hochwertiges, lang-
lebiges SchlieBverhalten.

Die Aushalterung fixiert die Fiihrung zuverlassig in gedffneter Position mit
einer definierten Haltekraft. Sie verhindert ein unbeabsichtigtes Zuriicklau-
fen des Auszugs und sorgt flr sicheren Halt sowie komfortables Arbeiten,
selbst bei Neigung, Vibrationen oder wechselnden Belastungen.

Die Verriegelung in gedffneter Position arretiert die Fiihrung sicher. Sie
verhindert ein unbeabsichtigtes SchlieBen und sorgt flir maximale Stabilitat
im ausgezogenen Zustand. Durch Betéatigen einer Klinke Iasst sich die Ver-
riegelung gezielt und kontrolliert [dsen.

Sie Schnelltrennung ermdglicht das schnelle und einfache Lésen des in-
neren Schienenprofils durch Betatigen einer Klinke. Dadurch lassen sich
Schubladen oder Ausziige komfortabel montieren, demontieren oder war-
ten, ohne die komplette Flihrung ausbauen zu missen.
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EMPFOHLENE

SCHRAUBEN* ZUR BEFESTIGUNG

Die Befestigung der Schublade beziehungs-
weise des beweglichen Schienenprofils sollte
madglichst mit Unterstitzung erfolgen. Vor der
Montage empfiehlt es sich, die Positionen der
Befestigungspunkte exakt anzureiBen und sofern
madglich vorzubohren, um eine saubere und span-
nungsfreie Montage zu gewahrleisten.

Um samtliche Befestigungspunkte zu erreichen,
muss die Schiene vollstandig ausgezogen wer-
den. Je nach Ausfiihrung sind einzelne Punkte
nur Gber spezielle Offnungen im Schienenprofil
zuganglich. Die Verschraubung erfolgt anschlie-
Bend mit den vorgesehenen Befestigungsschrau-
ben.

Nach Abschluss der Montage ist durch mehrfa-
ches vollstandiges Offnen und SchlieBen zu prii-
fen, ob die Schublade leichtgéngig und korrekt
lauft. Schwergédngige Bewegungen lassen sich
in den meisten Fallen auf folgende Ursachen zu-
rickfihren:

. konstruktive Gegebenheiten von Schrank
oder Schublade

. Montagefehler oder Ungenauigkeiten bei
der Schienenbefestigung

Serie Empfohlene Schrauben* Passende Winkel
017 Serie 4mm Senkkopf-Holzschraube, M4 Senkkopfschraube -

010 Serie 4mm Senkkopf-Holzschraube, M4 Senkkopfschraube 2100000010

040 Serie  4mm Senkkopf-Holzschraube, M4 Senkkopfschraube -

016 Serie 4mm Senkkopf-Holzschraube, M4 Senkkopfschraube 21000000210

012 Serie Senkkopfschraube M4/Euro-Schraube 6mm/Holzschraube 4mm  21000000310-350
072 Serie Senkkopfschraube M4/Euro-Schraube 6mm/Holzschraube 4mm  21000000310-350
044 Serie  Senkkopfschraube M4 21000000210
036 Serie 4mm Senkkopf-Holzschraube, M4 Senkkopfschraube 2100000010

037 Serie 5mm Senkkopf-Holzschraube, M5 Senkkopfschraube 2100000010

038 Serie 4mm Senkkopf-Holzschraube, M4 Senkkopfschraube 21000000110

039 Serie 4mm Senkkopf-Holzschraube, M4 Senkkopfschraube 21000000110

048 Serie M5 Senkkopfschraube =

070 Serie  M5/M6 Senkkopfschraube 21000000410-440
076 Serie M5/M6 Senkkopfschraube =

*) Empfohlene Schrauben werden vom Kunden auf Festigkeit und Qualitat geprift.
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PROFILOUERSCHNITTE
SCHOCK® TELESKOPSCHIENEN

TEILAUSZUG BESTEHEND AUS 2 PROFILEN

-
10
- 272
0.
Profil 017 Profil 010 Profil 016 Profil 012

0-15 kg 0-20 kg 0-50 kg 0-50 kg

VOLL- UBERAUSZUG BESTEHEND AUS MIN. 3 PROFILEN

20 ¢
T ™ e,
35,
27,2 j] ij]
els |
Profil 040 Profil 044 Profil 048
0-30 kg 0-75 kg 0-150 kg

Profil072  Profil 036 Profil037  Profil038  Profil 039 Profil 070 Profil 076
0-50 kg 0-75 kg 0-100 kg 0-100 kg 0-125 kg 0-160 kg 0-230 kg
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PLATTFORMWINKEL FUR
SCHWERLAST SERIE 2070

Benotigte Winkel nach Schienenldnge

Schienenlange Winkel 305 mm  Winkel 406 mm Winkel 559 mm Winkel 711 mm
Artikel-Nr. 21000000410 21000000420 21000000430 21000000440
mm A B A B A B A B

305 1 2 - - - - - -

356 1 2 - - - - - -

406 - -

457 - -

_ ==
NN N
|
|
|
|

508 - -

559 - - - -

1 2
610 - - - - 1 2 -
660 - - - - 1 2

711 - - - - - -

813 - - - - - -

1
762 - - - - - - 1
1
1

— NN N

864 - 2 - - - -

914 1 3 1 1 - - -

In den nachfolgenden Skizzen ist nach der jeweiligen Langenangabe die erste Darstellung dem
Innenprofil (1.) und die zweite Darstellung dem AuBenprofil (2.) zugeordnet.

Schienenldange = 305 mm Schienenlédnge = 457 mm
[olelale} [olelale} [ololele} 0000
OO0 21000000410 ===~ |’ SOSO 21000000620 S555 ‘l
O 0O 0O 51000000410 QOO 0O |D°O°O 21000000420 O°O°O|
Schienenldange = 356 mm Schienenldnge =508 mm
[olelale} [olelale} [ololele] [elolele}
|_ OOOS 21000000410 5= S ,_ oOOO 21000000420 SSSS —l
|Ooooozlouoouua1oooooo |O°O°O 21000000420 C’0‘30C>|
Schienenldange = 406 mm Schienenldnge =559 mm
[ololele) [elelel) cooo [olelale}
8888 vz SF39 ‘l 2333 21000000430 batatatal
OO0OO0O 900000420 COCOO 0000 21000000430 ©0000

*)Empfohlene Schrauben werden vom Kunden auf Festigkeit und Qualitat geprift.
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Schienenldange = 610 mm

MONTAGEBEISPIELE ZUR
PLATTFORMMONTAGE

|_ 8888 21000000430 8888 —l 1
| 00000 21000000430 00000 | 2. N
bottommounting  platform mounting bottom mounting platform mounting
Schienenldange = 660 mm
Hinweise | Notes
V09 21000000430 9009 1 _ .
OO0 [SSISIS] A =Montage an der Innenfiihrung,
B = Montage von freistehenden Fiihrungen
| [@le]w]olw} 21000000430 O0000 | 2. Im Winkelset enthalten
1x Winkel, 2 x Senkkopfschraube M6,
Schienenlinge =711mm 2 x Mutter M6, 2 x Sicherungsscheibe
8888 21000000440 8888
[Slelelela) 21000000440 [Slelelela)
Schienenldnge =762 mm
[olelals) [elelele) X
|' Iatalale) 21000000440 latalate) —l 1
| O0000O 21000000440 [Slelelela) | 2,
Schienenldnge = 813 mm
0000 [ololels!
l_ SS3S3 21000000440 Soao 1
| [@]c]alecle] 21000000440 Oooo00o| 2.
Schienenlange = 864 mm
[elolole} [elelele}
Iolalale) 21000000440 folalele) _l 1.
00000 00000 ©0000| 2.

21000000410

| ©o0000

21000000410

Schienenlange = 914 mm

cooB""®ooo 00o?%G 560
o066 6666 IStet=ts) IStst=ts)
00000 ooooc>| |C)OC)OC) 00000 2.

21000000410 21000000410
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PLATTFORMWINKEL FUR
SCHWERLAST SERIE 2048

Benotigte Winkel nach Schienenldnge
Schienenldange Winkel 305 mm Winkel 406 mm  Winkel 559 mm Im Winkelset

Artikel-Nr. 21000000410 21000000420 21000000430 enthalten
mm A B A B A B 1x Winkel, 2 x Senk-
800 2 4 - - - - kopfschraube M5,
900 - - 2 4 - _ 2‘x Mutter M5, 2?<
1000 B - 2 4 - - Sicherungsscheibe
1100 1 2 - - 1 2
1200 - - 1 2 1 2

Schienenldange =800 mm

| |ooooo ooooo| |

ooooo| | ©o0o00

21000000410 21000000410

Schienenldange =900 mm

|| ooooo oooool | ooooo oooo00 ||
21000000420 21000000420

Schienenlange = 1000 mm

|| 00000 ooooo| | ©o0o00o ocooo00 ||
21000000420 21000000420

Schienenlange = 1100 mm

| |ooooo oooool |c>oc>oc> ocoooo | |
21000000410 21000000430

Schienenldange = 1200 mm

| | ocooo00O 00000 | |

ooooo| |ooooo

21000000420 21000000430

MONTAGEBEISPIELE ZUR PLATTFORMMONTAGE

Bodenmontage Plattformmontage Bodenmontage Plattformmontage
bottom mounting platform mounting bottom mounting platform mounting

*)Empfohlene Schrauben werden vom Kunden auf Festigkeit und Qualitat gepruft.
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AUFSTECKWINKEL
FUR SERIE 2012 & 2072

26,9 |(2x)

—" ]
R e L
25,5
900 < R R =]
o |ess 016 466.4(69 0]
b
Aufsteckwinkel
Artikel-Nr.: 21000000310/-350
Passend fir Teleskopschienen
Serie 072 (nicht fiir Model mit Selbsteinzug und Driickéffnung)
Serie 012
Artikel-Nr. Schienenldange A B C D E Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg/Stiick
21000000310 350 346,7 236,5 300 150 17,4 0,16
21000000320 400 396,7 286,6 350 175 139.4 0,18
21000000330 450 446,8 336,6 400 200 164,4 0,20
21000000340 500 496,8 386,6 450 225 189.4 0,22
21000000350 550-700 546,8 436,6 500 250 214,4 0,25
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UNIVERSALWINKEL
FUR SERIE 2010, 2036/37/38/39

84

~ &
. w €
= 5 o
o

26 32

t=2 S

Cnum A
o

26 32 5,5x8 (6x)

Universalwinkel 32

Artikel-Nr.: 21000000110

Passend fiir Teleskopschienen

Serie 010

Serie 036 (mit Selbsteinzug)

Serie 037

Serie 038

Serie 039 (mit Selbsteinzug)

Flr Boden-(A)und Plattformmontage (B). Min-

destens 2 Winkel je Schiene erforderlich (je nach
Schienenlange). Kunde stellt Kleinteile.
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GEHAUSE-MONTAGEWINKEL
FUR SERIE 2016, 2044 & 2039

Optionale Winkel sind erhaltlich, um die Montage von Schienen in einem
Elektronikgestell/~-gehause zu erleichtern.

Sie bendtigen 2 Winkel je Teleskopschiene.

Kleinteile stellt Kunde.

Gehause-Montagewinkel 35

Artikel-Nr.: 21000000210

Passend fir Teleskopschienen

Serie 2016 und 2044

Gehause-Montagewinkel 57

Passend fir Teleskopschienen

Serie 2039

‘] Artikel-Nr.: 21000000220
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PROBLEMBEHANDLUNG:
VERSCHIEBUNG KUGELKAFIG

Mit zunehmender Nutzungsdauer lassen sich die Schubladen nicht mehr
vollstandig ausziehen.

DAS PROBLEM TRITT INSBE-
SONDERE DANN AUF, WENN

DIE SCHUBLADE REGELMASSIG
NUR TEILWEISE GEOFFNET UND
NICHT BIS ZUM VOLLSTANDI-
GEN AUSZUG BEWEGT WIRD.

Wird dies Uber langere Zeit so praktiziert, kon-
nen sich die Kugelkafige innerhalb der Schiene
verschieben. Da diese Teil des Brems- und Fih-
rungssystems sind, kann ihre veranderte Posi-
tion dazu flihren, dass die Schublade beim Offnen
nicht mehr korrekt gestoppt wird.

Typischerweise zeigt sich das dadurch, dass die
Schiene kurz vor der Endposition blockiert. In
manchen Fallen lasst sie sich weder vollsténdig
o6ffnen noch schlieBen, meist ist jedoch nur das
vollstéandige Ausziehen betroffen.

Befindet sich die Schiene in einer falschen Posi-
tion, kann sie haufig nur mit erhéhtem Kraftauf-
wand wieder vollstandig gedffnet oder geschlos-
sen werden, etwa durch kraftiges Ziehen oder
schwungvolles Zuschieben. Dadurch wird der
erhohte Rollwiderstand der Kugeln Uberwunden
und die Schiene in die richtige Position zuriick-
geflhrt.

Dieses Verhalten wird als ,Wandern der Walzkor-
per” bezeichnet und tritt grundsétzlich bei allen
kugelgelagerten Auszugsschienen auf, unabhan-
gig vom Hersteller.
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REINIGUNG UND WARTUNG
VON TELESKOPSCHIENEN

Normalerweise lassen sich Auszugsschienen mihelos 6ffnen und schlie-
Ben. Gelangt jedoch Schmutz in die Laufbahnen, kann dies die Bewegung
behindern und dazu fihren, dass die Schiene nicht mehr sauber l&uft.

SCHOCK® Teleskopschienen sind mit selbst-
reinigenden Kugelkéfigen ausgestattet, die die
Laufbahnen schitzen, indem sie Fremdpartikel
zwischen den Kugeln aufnehmen und abfihren.
Dennoch kann es in Einzelféllen vorkommen, dass
sich Schmutz in den Kugelbahnen festsetzt.

Nicht jede Auszugsschiene lasst sich problem-
los aus der Anwendung ausbauen. Der Ausbau ist
je nach Hersteller und Produkt unterschiedlich
ausgefihrt. Daher sollte stets die jeweilige Mon-
tage- oder Installationsanleitung des Herstellers
beachtet werden.

Uberpriifen Sie zunachst, ob sich in der Schie-
nenbahn ein Trennhebel oder eine Entriegelung
befindet. In einigen Anwendungen ist die Schiene
zusétzlich Gber einen Trager oder eine Halterung
fixiert. Ist kein eindeutiger Ausbaumechanismus
erkennbar, kann es hilfreich sein, die Vorderseite
der Schublade leicht anzuheben und diese an-
schlieBend nach auBen und oben herauszuziehen.
Entfernen Sie Verschmutzungen an den Lauf-
bahnen mit einem sauberen, fusselfreien Tuch,
das mit Terpentinersatz angefeuchtet ist.

Bei Auszugsschienen ohne Trennvorrichtung er-
folgt die Reinigung im eingebauten Zustand. Wi-
schen Sie alle erreichbaren Bereiche der Schie-
ne sorgfiltig ab und entfernen Sie Schmutz in
schwer zugénglichen Zonen mithilfe von Druck-
luft.

SCHOCK® Teleskopschienen sind fiir ihre gesam-
te Lebensdauer ausreichend geschmiert. Wird
dennoch eine Reinigung durchgefihrt, sollte der
vorhandene Schmierstoff anschlieBend durch ein
hochwertiges, flir Auszugsschienen geeignetes
Schmiermittel erganzt werden.
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SCHOCK® Metallwerk GmbH
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Telefon: +49 7181/8080
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